Popis zostrojenia rychloudiarne.

Celé rychloudiaren, (dalej len Udiaren) je vyrobena z ocelového plechu hribky 1.5-2 mm. Rohy Udiarne
su vzduchotesne pozvarané. Veko na Udiareri je vacSie cca o 10 mm, kéli prehybaniu plechu pri vy$Se;
teplote nad ohfiom. Veko, ako aj udiaren, su opatrené drzadlami z pertinaxu o priemere cca 20 mm.
(Samozrejme, rucky mézu byt réznej konStrukcie. Zalezi na dostupnosti materialu, ktory je prave po ruke
doma.) Tieto rukovate su priebezne previtané vrtdkom o priemere D6.6 mm, aby rukovéte boli oto¢né na

gulatine o priemere D6 mm, ktoré sa nasunu a zvaria na koncoch prilozenim podlozky resp. matice M8.

Rost v udiarni je z nerezovych drétov o priemere D3-3.5 mm, alebo pokial mate moznost si zabezpedit

nejaky uz hotovy rost, staci ho len upravit' na potrebné vnutorné rozmery Udiarne.

Do Udiarne z vnatornej strany, vo vySke cca 150-180mm, je treba navarit na protifahlé dihsie strany

uholniky o rozmeroch 20 x 20 dfa Skice, ktoré budu drZat rost v pozadovanej vySke od dna Udiarne.

Nohy pod Udiaref st vyrobené z uholnika 40 x 40 x 250 a gulatiny 10 x 400 mm. (konce gulatiny z
jednej strany zabrusit do Spica ). Rozmery néh st navrhnuté tak, aby po skonéeni tidenia ich bolo mozné

vlozit do Udiarne.

Princip udenia spociva v tom, Ze ohef hori pod uzavretym dnom udiarne a piliny, su vioZené do vnitra

Udiarne pod rost.

Rost:

Y

580

— 15 - DETAIL-502

A

.~ 200— =]

DETAIL-501



Teleso:

/— DETAIL-202 DETAIL-203

i DETAIL-206 \>7 I
—
O PR DO Ol o
e s Tg
- -7 A v
ESSIpig k 118
< TT—DETAIL-204 -DETAIL-205 (K77 | Q
T r¢:_:_l:y:_:_:_:_:_:_:_:_E:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_:_? h’
0 USSR USRS UURURRURON EUSSUPR
c DEATIL-201 Al
a ' O
e A
- 600 -—~I\/
—at 600 -

DEATIL-201

300

1.5 — -




st 297 |
A
DEATIL-203 8
™)
Y

a3

1/2

P OKLOP

a00

NOZICKY




	Popis zostrojenia rýchloúdiarne.
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	Nohy pod údiareň sú vyrobené z uholníka 40 x 40 x 250 a guľatiny 10 x 400 mm. (konce guľatiny z jednej strany zabrúsiť do špica ). Rozmery nôh sú navrhnuté tak, aby po skončení údenia ich bolo možné vložiť do údiarne.
	Princíp údenia spočíva v tom, že oheň horí pod uzavretým dnom udiarne a piliny, sú vložené do vnútra údiarne pod rošt.


